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1. 前言 

株式会社椿本链条（总公司：大阪市、社长：长 勇）针对搬运水泥等粉体颗粒物品的斗式提升

机，成功开发出 2 倍磨损寿命和低噪音化的“椿本斗式提升机用输送链 FB 规格”，并开发出借助换齿

链轮实现 2 倍磨损寿命的“换齿链轮喷镀规格” ，从 2011 年 10 月 1 日开始新上市。 

 

 椿本斗式提升机用输送链 FB 规格 斗式提升机的安装示例 

 

斗式提升机在搬运微粉（水泥原料之一）和焦炭等磨损性高的物品时，因搬运物品进入链条的销

和套筒之间，从而加剧磨损，缩短链条的使用寿命。 

因此，斗式提升机用输送链 FB 规格采用了可确保销和套筒之间的润滑，而且搬运物品难以进入

的构造。与传统产品相比，实现了磨损寿命延长 1 倍和平均降低 2dB 的噪音。另外，通过对换齿链轮

的齿底部实施特殊的喷镀处理，链轮的磨损寿命延长了 1 倍。 

通过使用这些新开发的链条与链轮，可以实现斗式提升机的长寿命化和低噪音化。而且有助于减

少客户的维护工时，削减替换成本。 

 

 

※该新商品符合本公司独自设定的环保评估标准。 
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套筒放大图

固体润滑剂
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使用环境温度：-15～200℃

可轻松拆换已磨损齿部 

2. 特  点 

①  2 倍磨损寿命（与传统产品相比） 

斗式提升机用输送链 FB 规

格在链条套筒的内表面压

压着着固体润滑剂，为防止

搬运物品进入和固体润滑

剂流出，通过在环与环之间

装入 O 型圈※，抑制销与套

筒之间的磨损（间距增大），

从而实现了 2 倍的磨损寿

命。 

换齿链轮喷镀规格※对整个换齿部位进行淬火硬化处理，进而在齿底部实施具有良好耐磨性能的特

殊喷镀处理，实现了 2 倍的磨损寿命。※已取得专利 

 

② 低噪音化（平均降低 2dB） 

利用斗式提升机用输送链 FB 规格的固体润滑剂的润滑效果，实现了斗式提升机的低噪音化（平均

降低约 2dB）。 

 

③ 换齿链轮提高了维护性 

换齿链轮喷镀规格采用能够轻松拆换已磨损齿部的换齿链轮。 

可减少维护工时，削减更换费用。 

 

 

 

3. 销售尺寸 RF10～26吨尺寸 RF6205 （有关左边未记述的尺寸，请咨询本公司） 

 

4. 价  格 非固定价格 

 

5. 上市时间 2011年10月1日 

 

6. 销售计划 3年后（2014年度）   6,000万日元／年 
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