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分类顺序控制

・可控制向开口（滑槽）分配的顺序。

商品投入部（感应部）

分选开口（滑槽）

分选开口（滑槽）

投入模式
・投入部的作业方式有完全检查模式和作业效率优先模式2种，
可根据实际情况进行作业。

SCM标签发行和装箱明细数据
・包含1种SCM标签的制作费用。
依据客户的规格制作。（从第2种规格开始为选购件）
・旋转型的优点是满箱时可通过该滑槽，在托盘上方待机。而不需在箱子装

满时停止分类机。

旋转型

系统构成

分类电脑软件

分类电脑硬件

分类控制器

Linisort S（分类机本体）

可满足各种滑槽形状的需求
・可以制作满足客户处置商品形状的滑槽。
①标准的钢制滑槽
②用无损商品的布阻挡的滑槽 ※选购件
③带有可将商品可靠输送至滑槽前端的输送机的滑槽 ※选购件

同时进行物品检查和

分类，提高了出货精度

通过机械化作业，

大幅提高了出货能力
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可以举出旋转型分类机的特点和优势有“能力强大”、“可

收集每个出货箱的明细数据”、“可发行每箱明细的SCM标
签”等。
配置多台直线式分类机时，在向投入部供给分类商品时，每

台分类机需要进行1次分类，
但旋转式分类机则不需要。（请想象将该模型图用2台直线式
分类机连结的情形。）

可增设滑槽部及

投入部

不需要熟练操作人员

商品投入部（感应部）

SW-HUB

【本公司内遥控终端】

投入终端 投入终端 投入终端
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普通公众线路

客户电脑

标签

明细终端

标签 标签 标签

机械控制PLC

Linisort S

【客户范围】

系统构成示例



价格低廉且设置

时间短
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直线型的特点是节省设置空间。例如在仓库的角落将其设置

成L字型，配置在墙脚等，可有效利用有限的仓库空间。除
此之外，廉价且设置时间短也是其卓越的特点。

直线型 可满足各种滑槽形状的需求
・可以制作满足客户处置商品形状的滑槽。

①标准的钢制滑槽

②用无损商品的布阻挡的滑槽※选购件

③带有可将商品可靠输送至滑槽前端的输送机的滑槽※选购件

④滑槽在设置后可以增设

可实现自由的布局
・可根据客户设置场所自由设置分类机的布局。

虽是直线式，但可弯曲成L字型设置，可根据客户的剩余空间进行设
置。亦可满足上升和下降需求。

分类顺序控制

・可控制向开口（滑槽）分配的顺序。

投入模式
・投入部的作业方式有完全检查模式和作业效率优先模式2种，
可根据实际情况进行作业。

系统构成

分类电脑软件

分类电脑硬件

分类控制PLC

Linisort V（分类机本体）

SW-HUB

【本公司内遥控终端】

投入终端 投入终端 投入终端

管理终端实绩终端兼

服务器

普通公众线路

客户电脑

机械控制PLC

Linisort V

【客户范围】

系统构成示例

各开口（滑槽）

投入部（感应部）

通过同时进行物品检
查和分类，提高了出

货精度

通过机械化作业，

大幅提高了出货能力

可增设滑槽部及

投入部

不需要熟练操作人员



何谓Linisort的体系和多功能托盘式？
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所谓Linisort上采用的多功能托盘式，是指
将装载有分类对象的托盘在目的分类开口

（滑槽）倾倒，进行分类的方式。
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其他公司零件分类机所使用的方式

→小型导向板式

其他公司营业员


